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bodewehe ]

Flowfast 107 Ceramic-Metal Primer er en lavviskes, klar, 2-komponent reaktiv plast baseret p& methylmethacrylat (MMA) til metalliske og
keramiske substrater. Produktet giver ogs& meget god vedhaefining fil glas, teet beton og terazzo-beton.

Funktioner og fordele

e Har fremragende vedhaeftning til underlag af metal og e Llet at pafaere
keramiske fliser. e Hurtig og sikker haerdning selv ved lave temperaturer
¢ Giver god vedhaefting fil efterfelgende lag/belaegninger.

Anvendelsesomréde
Flowfast 107 Ceramic-Metal Primer bruges som primer il at give fremragende vedhaeftning til metalunderlag (f.eks. jern, aluminium, rustfrit
stal) og til keramiske fliser.
Fer beleegning paferes, anbefaler vi, at der udfgres en haerdnings- og vedhaeftningsprave.

Emballage
Produktet leveres i felgende emballager:
20 kg stélspande eller

180 kg staltromler

Tilgaengelig farve

Klar

Holdbarhed

12 mé&neder fra fremstillingsdatoen (pé& emballagen) ved opbevaring i den originale, udbnede emballage.
Opbevaring

Opbevares keligt og tert i den oprindelige emballage. Den optimale opbevaringstemperatur er +15 - +20 °C. Maksimal

opbevaringstemperatur er +30 °C.
Beskyt mod vejret og mod fugt og forurening.

Certifikater og godkendelser

CE i henhold il EN 13813 (né&r den bruges som en del of et komplet system).
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Teknisk information

Udseende Klar, let grumset vaeske

Ved +30°C-1,0%

Ved +20 °C-2,0%
Tilszet Catalyst/Catalyst Ved +10°C-4,0%
C2/Perkadox GB-50X i vaegt-% of ~ Ved 0 °C-6,0%
plastdelen. Maengden aof katalysator ~ Ved <0 °C - 6,0 % + Accelerator
varierer med underlagets temperatur.

Katalysatortilsaetningstemperatur

Se TDS for Accelerator, kontakt vores tekniske afdeling for yderligere

spergsmal.
Blandet densitet ENI1SO 1183 ~1,0 kg/dm?
Viskositet DIN 53019 ~90-140 mPa*s ved 25 °C og 1500%*s-1
Anvendelsestid i +20°C ~10-15 min

Stevter: efter 1 time
Haerdningstid ved +20°C Fuld belastning: efter 2-3 timer
Fuld heerdning: efter 2-3 timer

Overcoat / genbehandling ved +20°C 1-6 timer
Teknisk information om heerdet produkt

0,64 % (ved rumtemperatur)

Forlengelse ved brud ENISO 527 0,33 % (ved 0 °C)
. 238 MPa (ved rumtemperatur)
El | ENI 2
asticitetsmodu NSO 527 497 MPa (ved 0 °C)
Shore D-hérdheds ENISO 868 ~68
Shore A-hérdhed ENISO 868 ~97
Vedhaeftning til underlag EN 13892-8 B1,5 (21,5 MPa)

Paferingssbetingelser

Omgivelsestemperaturinterval 0 °C - +35 °C Anbefalet
Underlagets temperaturomrade 0 °C - +35 °C Anbefalet
Relativ fugtighed i omgivelserne <93 %RF
Underlagets relativa fugtighed <93 %RF

Paferingssbetingelser - yderligere

Ved ovenst&ende temperaturer optimeres plastens flydeevne for at opn& den bedste péferingseffekt, og det formodede materialeforbrug
kan holdes uaendret.

Under péfaringen og den farste haerdning af produktet skal underlagets temperatur vaere mindst 3 °C hgjere end dugpunktstemperaturen.

| lukkede rum anbefales forceret ventilation med mindst 7 gange luftudskifining pr. time.

Péfer ikke materialet i direkte sollys, da det kan forhindre korrekt haerdning og fordrsage problemer med vedhaefining mellem lagene.

For at vurdere muligheden for péfering uden for disse betingelser eller pafaringstemperaturer under O °C, bedes du kontakte vores tekniske
afdeling.

Forberedelse af underlaget

Underlaget skal vaere tert, rent, fri for stev og andre forurenende stoffer, der kan forringe vedhaeftningen. Overfladen skal forberedes
mekanisk - f.eks. ved sandblaesning, slibning, fraesning osv. Alle revner og skader skal repareres, for gulvet leegges.

Glaserede overflader skal fiernes fra fliserne for pafaring af primeren (f.eks. ved diamantslibning eller sandblaesning). Lase fliser og fliser
over hulrum skal fiernes. St&lunderlag skal forberedes til SA 2.5 (i henhold til ISO 8501-1 / DIN 55928).

Detaljerede krav til underlaget og andre anvendelsesbetingelser kan findes i systemdatablade og udlsegningsanvisningene.

Det anbefales kraftigt med alle Flowfast-primere, at der udferes haerdnings- og vedhaeftningstest pa underlaget far generel brug pé stedet.
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Blanding

Far brug skal Flowfast 107 Ceramic-Metal Primer blandes grundigt for at opné en jeevn fordeling af paraffinen i produktet.
Tilseet den nedvendige maengde katalysator - baseret pa retningslinjetabellen - til plasten og bland med en lavhastighedsblander og
spiralformet piskeris. Serg for ikke at f& luft med.

Pafaring
Haeld det blandede materiale p& underlaget i striber, og fordel det med en malerrulle med kort luv.
For hurtigere fordeling p& store omréder kan der bruges en gummiskraber.
Péfer den korrekte maengde jaevnt, indtil der er opnéet en komplet film.

Minimumstykkelsen er (300y) for at skabe et fuldt haerdet lag. Porgse underlag kan kraeve en ekstra priming.
Frisk, uhaerdet materiale kan drysses med kvartssand - se det specifikke systemdatablad for flere detaljer.

Daekningsgrad
~0,3 - 0,5 kg/m? afhaengigt of underlagets porgsitet.
Rengering af vaerkigi

Renger vaerkigjet med Flowfast 405 Cleaner eller et oplgsningsmiddel (MEK, acetone) umiddelbart efter pafering. Haerdede rester kan kun
fiernes mekanisk.

Garanti

Tremco CPG Denmark A/S garanterer, at alle varer er fri for defekter og vil erstatte materialer, der viser sig at vaere defekte, men
garanterer ikke farveasegthed. Tremco CPG Denmark A/S mener, at de oplysninger og anbefalinger, der gives i denne publikation, er
ngjagtige og palidelige.

Forholdsregler for sundhed og sikkerhed

Flowfast 107 Ceramic/Metal Primer er meget brandfarlig; holdes vaek fra varmekilder og alle antsendelseskilder, og der mé& ikke ryges.
Omrgreren og alt andet elekirisk udstyr, der bruges i arbejdsomradet, skal vaere EX-klassificeret.

Som alle standard MMA-produkter har Flowfast 107 Ceramic/Metal Primer en staerk lugt, brug ventilatorer til tvungen ventilation.

Falg de relevante retningslinjer for sundhed og sikkerhed pé& arbejdspladsen, der gaelder for det sted, hvor pafgringen foretages.
Se sikkerhedsdatabladene for de enkelte komponenter for at fa flere oplysninger.

Teknisk service

Kontakt Tremco CPG Denmark A/S

vp TREMCO

Construction Products Group

Tremco CPG Denmark A/S
Adelgade 15

1304 Kebenhavn
Denmark



